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Polyethylene pipe with integral coupling sleeve at one end - has 
sleeve wall thicker than pipe wall to improve dimensional stability 



A polyolefin pipe or tube section has a moulded- on sleeve* 
the pipe being provided with a sleeve only at one end and 
where the wall thickness of the sleeve is greater than that 
of the pipe. 

The sleeve wall is pref. >10 (20-30)% thicker than 
the pipe wall. The pipe is pref. made of polyethylene. 

ADVANTAGES 

The comparatively thicker wall of the sleeve renders a 
welded- together pipe- sleeve combination dimensionally 
more stable than prior art pipelines composed of tubular 
sections. (8pp267) 
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Patentansprttche: 

1. Kunststoffrohrteil aus einem Polyolefin mit ange- 

formter Muffe, dadurch gekennzeichnet, daft das Kunststoff- 
rohrteil (1) nur an einem Ende mit einer Muffe (2) versehen 
ist und die Wanddicke der Muffe grofter als die Wanddicke 
des Rohrteils ist. 



2. Kunststoffrohrteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet, daft die Wanddicke der Muffe (2) mindestens 10? 
gr5fter als die Wanddicke des Rohrteils (1) ist. 

3- Kunststoffrohrteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 

gekennzeichnet, daft die Wanddicke der Muffe (2) 10 bis 50? 
grafter als die Wanddicke des Rohrteils (1) ist, 

Kunststoffrohrteil nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daft die Wanddicke 
der Muffe (2) 20 bis 50?, vorzugsweise 20 bis 30?, gr5fter als 
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die Wanddicke des Rohrteils (1) ist. 

5. Kunststoffrohrteil nach einem Oder mehreren 
der Ansprtlche 1 bis dadurch gekennzeichnet , dafi das 
Kunststoffrohrteil (1) aus Poly&thylen besteht. 

6. Rohrverbindung,bestehend aus einem Kunststoff- 
rohrteil aus einem Polyolefin mit eher Muffe und einem 
in der Muffe verschweiBten Einsteckrohrteil, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Kunststoffrohrteil (1) nur an 
einem Ende mit einer Muffe (2) versehen ist und die Wand- 
dicke der Muffe gr5Ber als die Wanddicke des Rohr- 
teils ist. 

7. Rohrverbindung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Wanddicke der Muffe (2) mindestens 

10% grBBer als die Wanddicke des Rohrteils (1) ist. 

8. Rohrverbindung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Wanddicke der Muffe (2) 10 bis 
50*,vorzugsweise 20 bis 50%, grSBer als die Wanddicke 
des Rohrteils (1) ist. 

9« Rohrverbindung nach einem oder mehreren der 

AnsprUche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Kunststoffrohrteil (1) aus PolySthylen besteht. 
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Kunststof f rohteil aus einem 
Poly olefin mit angeformter Muffe 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Kunststof frohrteil 
aus einem Poly olefin mit angeformter Muffe. 

Derartige Kunststof frohrteile, . die in Form einer 
Doppelmuffe aus z.B. PolySithylen bekannt sind und mit Ein-. 
steckrohrteilen unter VerschweiBung der beiden Teile 
verbunden werden, zeigen den Nachteil, dafi bei der Her- 
stellung eines Rohrsystems die Rohre beidseitig eine 
SchweiBverbindung erhalten mtissen, urn eine Verschweiflung 
zwischen der Doppelmuffe und dem Einsteckrohrteil zu 
erhalten. Die Herstellung eines solchen Rohrsystems 
ist daher energie- und arbeitBaufwendig. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Kunst- 
stoffrohrteil aus einem Polyolefin mit einer angeformten 
Muffe zu s chaff en, das zur Herstellung eines Rohrsystems 
erheblich weniger SchweiBverbindungen erfordert, so daB 
betrSchtliche Einsparungen an Arbeit und Enegie erreicht 
werden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch gelSst, daB 
das Kunststoffrohrteil nur an einem Ende mit einer Muffe 
versehen ist und die Wanddicke der Muffe grflBer als die 
Wanddicke des Rohrteils ist. 
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Bei Verwendung eines solchen Kunsts tof frohrteils f das 
nur an einem Ende mit einer Muffe versehen ist, geniigt 
die HSlfte der SchweiBverbindungen, die bei Verwendung 
von Doppelmuff en notwendig sind, AuBerdem ist das 
Zentrieren und Ausrichten der zu verschweiBenden Teile 
einfacher, wobei zudem die Herstellung einer Muffe 
an einem Rohr viel billiger ist als die Herstellung einer 
Spri tzguBdoppelmuf f e. 

Ferner wird durch die groBere Wanddicke der Muffe deren 
Wand vor nachteiligen Gef ilgeverSnderungen durch WSrme- 
einwirkung bewahrt, so daB die 'ursprtlngli chen Eigen- 
schaften des Kunststoffes im Muffenende erhalten bleiben. 
Das ErwSrmen eines Kunsts tof frohrteils zur Bildung einer 
SchweiBverbindung beeintrSchtigt n&mlich tlblicherweise 
die Eigenschaf ten des erwSrmten Teiles. 

Bei dem Muffenende mit vergrdBerter Wanddicke treten 
diese Nachteile nicht auf, da ein betrSchtlicher Ma- 
terialanteil der Wand des Muffenendes nicht der Ein- 
wirkung von Warme unterzogen wird. Es wird ausschlieBlich 
der Innenf ISchenbereich des Muffenendes erwSrmt. 

Mit besonderera Vorteil ist die Wanddicke des Muffenendes 
mindestens 10% grSBer als die Wanddicke des Rohrteils 
und zweckm&fiig ist die Wanddicke des Muffenendes 10 
bis 50X, vorzugsweise 20 Dis 50%, groBer als die librige 
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Wanddicke des Rohres . 

Die Erfindung bezieht sich ferner auf eine Rohrverbindung 
bestehend aus einera Kunstatof frohrteil aus einem Poly- 
olefin mit einer Muffe und einem in der Muffe verschweifi- 
ten Einsteckrohrteil, die dadurch gekennzeichnet ist, daft 
das Kunststoffrohrteil nur an einem Ende mit einer Muffe 
versehen ist und die Wanddicke der Muffe grQSer als die 
Wanddicke des Rohrteils ist. 



Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich aus den AnsprCichen und der nachstehenden Be- 
schreibung in Verbindung mit der Zeichnung, in der ein 
Aus ftlhrungsbei spiel des Gegenstands der Erfindung ver- 
anschaulicht ist. In der Zeichnung zeigen: 



Fig * 1 einen Langsschnitt durch ein Kunststoffrohr 

teil nach der Erfindung, und 

Fi g- 2 eine Rohrverbindung unter Verwendung 

zweier Kunststof frohrteile nach der 
Erfindung, ebenfalls im LSngsschnitt. 

Die Pig. 1 zeigt ein Kunststoffrohrteil 1 aus PolySthylen 
mit einer angeformten Muffe 2. Die Muffe 2 hat eine 
grOftere Wanddicke als das Kunststoffrohrteil 1. 

Die Wanddicke der Muffe 2 ist mindestens 102 grSfier als 
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die Ubrige Wanddicke des Rohrteils l f Vorzugsweise ist 
die Wanddicke der Muffe 10 bis 50?, insbesondere 20 bis 
50? > grSfier als die Wanddicke des Rohrteils 1. 

Nacb einem praktischen Ausf Ohrungsbeispiel wird mit einer 
Wanddicke der Muffe gearbeitet, die 302 grd/ier als die 
Wanddicke des Rohrteils ist. 

Die Fig. 2 zeigt eine Rohrverbindung aus Kuns tstof f rohr- 
teilen 1 mit Muffe 2 entsprechend Fig* 1, bei der im 
Inneren der Muffe 2 ein Einsteckende 3 des Rohrteils 1 eii|ige- 
schwei&t ist . 

Zum Bilden der Schwei&verbindung wird die Innenseite 4 
der Muffe 2 auf SchweiBtemperatur erhitzt und darauf- 
hin das seinerseits auf der AuBenseite auf SchweiB- 
temperatur erhitzte Einsteckende 3 eines weiteren Rohr- 
teils l.in die Muffe 2 gedrOckt. Die erwSrmte AuBenschich'; 
5 des Einsteckendes 3 und die erwSrmte Innenseite 4 
der Muffe 2 befinden sich hierbei in einem solchen 
SchmelzEustand, daB diese Schichten ineinander Ubergehen 
und eine zuverlassige SchweiBverbindung entsteht. 

Durch die gegentiber der tibrigen Wanddicke des Rohr- 
teils 1 vergrdBerte Wanddicke der Muffe 2 erfShrt 
deren Wand im Bereich der AuBenseite 6 bei der Herstellunfc 
der SchweiBverbindung praktisch kelne WSrmeeinwirkung. 



0300 1 2 /0 1 70 



Nummer: 
Int. CI.*: 
Anmeldetag: 
Offenlegungstag: 



28 38 731 
F 16 L 47/06 

6. September 1978 
20. Marz 1980 



NACH3ERE1CHT 



] . 



'/////////////A 


/ //////>//////i 






'///////////A 


'////////////A 





03 00 1 2 / 0 1 70 



F- 



THIS PAGE BUNK mn* 



PATEOT SPECIFICATION 



! A M 



(ii) 



1 421 530 



(21) Application No. 47760/71 . (22) Filed. 14 Oct., J 971 
(23) Complete Specification filed 12 Jan. 1973 
(44) Complete Specification published 21 Jan. 1976 
(51) INT. CL. S F16L 27/10 



O 

m 



(52) Index at acceptance 
F2G ID 



GREAT BiR^ 
GROUP . i-^^ 



GREAT BRITAIN / 
CROUP. %pl 

C LASS 

Ied 



* CLASS, 
RcOORDEP 



J 




(54) PIPE OR TUBE COUPLING 



(71) I. 
British Subje 
town, Cardii 
invention fc 

5 may be grai 
which it is 
ticularly des 
statement: — 
The objec 

10 a simple ai 
tubes or the 
alignment a 
(e.g. due to 
pansion or 

15 change) car 
liquid- tight 
ticular, but 
tion in plu 
tages in tl 

20 apparent fr 



f f ' 



PRYO/ A7638X/04 *GB 1421-530 

Pipe or tube coupling - has mole ond female connections at ends of 
helically or annularly corrugated tubular member 

PRYOR T G 14.10.71 -GB047760 

067 {21.01.76) F16I-27/10 ' 

The tubular member (i) has a pipe connection at each 
end, one (2) being female form and the other being male 

form (3). The con- 
nection (3) rece- 
I ives a nut (4) 
.J^ about pipe (5), 
there being an 
olive (6) in the nut. 
The connection (2) 
a union nut (12) 
held captive on 
tubular member 
(1) by a flange (21) 
The flange (21) is provided by a separate collar (10) which 
is spin welded to the end of tubular member (1). Tubular 
member (1) is helically or annularly corrugated and is 
made of a flexible material such as plastics. For a high 
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(parent fr toque tightening connection, a taper seating (22) is provided * . * * 

AcCOrdin,. between the flange (21) and ring nut (12). 12.1.73. (3pp) rL^i >m 



coupling is constituted by a tubular member 
of flexible material which is helically or 
annularly corrugated and which is provided 

25 with pipe or like connection parts or forma- 
tions at each end as a unitary construction, 
said pipe or like connection parts or forma- 
tions comprising an internally threaded cap- 
tive or integral union nut at one end of the 

30 tubular member and an externally threaded 
male part or spigot at the other end. 

In a practical embodiment of the inven- 
tion the construction and arrangement is as 
follows reference being had to the accom- 

35 panying drawing which is an elevation of 
the coupling partly in section to reveal con- 
struction. 

Referring to the drawing the coupling 
comprises a tubular member 1 of flexible 

40 material such as a suitable plastics material 
(e.g. acetal copolymer) and which is corru- 
gated, the corrugation la being shown of 
helical form about the axis of the. tubular 
member 1 but may be annular. 

45 The tubular member 1 is provided with 

\ Price 33p] 



relative to me mcuiuci i; — xne nange zi 
is shown provided by a separate collar 10 
which is spin welded to the end of the 
tubular member 1, one of the driving dogs 70 
for the purpose being shown provided at 11. 

For high torque tightening connection in 
plastics material a taper seating is provided 
at 22 between the flange 21 and ring nut 
12. The degree of mating taper at 22 is 75 
such that part of the axial tightening force 
is transmitted as an inward radial force 
thereby allowing a higher tightening torque 
before failure . of the nut- 12 and/or flange 
21 occurs. 

The other end of the flange 21 is of ridged 
form at 23 for intimate abutment with the 
end of the tail pipe 20 received by the ring 
nut 12 in order to provide a liquid tight 
seal without the use of a separate sealing 85 
washer. Alternatively, the exterior taper 
form of a suitable taper or conical form of 
the said other end of the flange 21 may have 
a mating or seating engagement within an 
internally tapered end of a tail pipe 20 or 90 
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the like again without the need for a separ- 
ate sealing ring or washer. 

However, if desired the ring nut 12 may 
be formed integrally with the tubular mem- 

5 ber 1. _ , . 

The nuts 4 and 12 are of hexagonal or 
other suitable external form for engagement 
bv a spanner or wrench and likewise similar 
formation at 8 on the tubular member 1 for 
10 use in assisting tightening of the nut 4. 
* The effective or minimum internal bore lb 
of the tubular member 1 should not be ap- 
preciably less than the bores of toe pipe- 
work 5, 20 for which it is intended so that 
15 eas or liquid flow through the coupling is 
substantially unrestricted. In this respect 
the corrugated form la of the tubular mem- 
ber 1 is such that the latter is able to bend 
quite appreciably without restriction of the 
20 bore lb taking place. 

In a further development the external form 
of the corrugation (especially where annular) 
may be of square or like form in cross sec- 
tion such that they abut to prevent excess 
25 bending of the tubular member which would 
otherwise cause restriction of its bore. 

As will be appreciated the coupling readily 
enables misalignment of pipes or tubes to 
be accommodated within practical limits. 
30 Thus where a supply pipe 5 is being con- 
nected to the tail pipe 20 of a tap, some 
misalignment invariably occurs which makes 
connection difficult or unsatisfactory. How- 
ever by use of the coupling the connection 
35 can be easily and properly effected and like- 
wise other similar pipe, tube or conduit 
connections. . ' . , 

The fluid-tight flexible connection which 
can be obtained also accommodates limited 
40 relative movement from any cause such as 
expansion and contraction due to tempera- 
ture change, vibration or support displace- 
ment as a result of building or structural 
movement. , . , e . , 

45 Although particularly suited for pla- 
ins installations the coupling is capable of 
use in pipe or tube work for conveying 
various liquids or gases which may be under 
pressure such as in hydraulic or pneumatic 
50 systems. The coupling can also be corro- 
sion resistant. 



WHAT WE CLAIM IS:— 

1. A pipe or tube coupling constituted by 
a tubular member of flexible material which 

is helically or annularly corrugated and 55 
which is provided with pipe or like connec- 
tion parts or formations at each end as a 
unitary construction, said pipe or like con- 
nection parts or formations comprising an 
internally threaded captive or integral union ou 
nut at one end of the tubular member and 
an externally threaded male part or spigot 
at the other end. 

2. A pipe or tube coupling according to 
claim 1 wherein the internally threaded 65 
union nut is held captive for relative rota- 
tion on the tubular member by a flange 
provided on the latter. 

3 A pipe or tube coupling according to 
claim 2 wherein the flange is provided by a /u 
separate member- or collar secured such as 
by welding to the corresponding end of the 
tubular member. - 

4 A pipe or tube coupling according to 
claims 2 or 3 wherein the union nut and 7d 
flange have a mating taper engagement, the 
degree of taper being such that part of the 
axial tightening force applied to the nut is 
transmitted as an inward radial force in 
order to allow for a high tightening torque 80 
on the nut which might otherwise cause 
failure of the nut and/or flange. 

5 A pipe or tube coupling according to 
claims 2, 3 or 4 wherein the flange is of 
ridged form for fluidt-tight end abutment 85 
with the end face of a pipe, tube or the like 
received by the coupling, or the flange is of 
external taper form for a fluid-tight mating 

or seating engagement within an internally 
tapered end of a said pipe, tube or the like. 90 

6. A pipe or tube coupling substantially 
as herein described with reference to the 
accompanying drawing. 

7. A pipe or tube coupling according to 
any of the preceding claims when made of 95 
plastics materials such as acetal copolymer. 

T. FLETCHER WILSON, 

Chartered Patent Agent, 
10, Grosvenor House, 
Grosvenor Road, Coventry. 

Agent for the Applicant. 
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